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РУКОВОДСТВО ПО УСТАНОВКЕ  
«FlexCNC System. Программный 

комплекс управляющей системы для 
нового поколения прецизионных 

лазерных станков» 

 
 

FlexCNC System является интегрированным комплексом, объединяющим систему 
управления специальным технологическим оборудованием и сервисы для автоматизации и 
оптимизации технологических процессов. Продукт предназначен для управления станками с 
числовым программным управлением производства компании ООО НПЦ «Лазеры и 
аппаратура ТМ». 

FlexCNC System включает следующие программные модули: 

FlexCNC 4.094 – ключевое программное обеспечение для общего 
управления станком в ручном и полуавтоматическом 
режиме, контроля хода обработки, а также для 
диагностики общего состояния системы; 

FlexMV 1.0.2.0 – модуль, обеспечивающий функционал машинного 
зрения для автоматизированного совмещения систем 
координат, определения границ и поиска центра 
отверстий; 

FlexMatrixM 0.7 – модуль, предназначенный для реализации 
многокоординатной обработки с учетом геометрии 
обрабатываемого изделия, инструментов и кинематики 
станка; 

FlexTeaching 1.0 – модуль интерактивного создания многомерной 
управляющей программы; 

FlexVideoLogger 0.1.0.0  – программное обеспечение регистрации потоковых 
видеоданных; 

RangeFinder 0.3.5.0 – модуль автоматизированной несоосной 
оптоэлектронной системы слежения за профилем 
обрабатываемой поверхности; 

SurfaceScan 12.11 – модуль для работы с лазерными триангуляторами и 
анализа получаемой с них информации. Модуль имеет 
функционал обработки и фильтрации данных с 
устройства, поиска зоны наплавки, а также проверки 
допусков сканируемого изделия эталонному; 

FlexMаsterJournal, 1.0.0 – модуль, обеспечивающий контроль использования 
машины и проведения мероприятий по её 
техническому обслуживанию. 

Доступ к модулям FlexMV, FlexMatrixM, FlexTeaching, RangeFinder реализован через 

интерфейс FlexCNC. Модули FlexVideoLogger, SurfaceScan и FlexMаsterJournal запускаются 

одновременно с запуском ключевой программы FlexCNC. 
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Программное обеспечение не требует установки, программа запускается из 

дистрибутивов (файлов *.exe). 

1. Системные требования  

1.1. Требования к аппаратным и программным средствам 

Программное обеспечение предназначено для использования на персональных 

компьютерах, работающих под управлением операционных систем версии не ниже  

Microsoft Windows 7 (SP1+) 

1.2. Конфигурация рабочего места 

Минимальные требования: 

 64-разрядная версия ОС. 

 Процессор 2 ядра с тактовой частотой 2.5 ГГц. 

 Оперативная память 8 Гб. 

 Монитор с разрешением 1920x1080. 

2. Запуск программного обеспечения 

2.1. После скачивания архива папки «FlexCNC System.zip» по указанной ссылке, 

необходимо распаковать папку стандартными средствами Windows. Рекомендуется, чтобы в 

пути не было русских символов. 

Папка FlexCNC System содержит все модули, представленные в виде директорий. 

2.2. Перед запуском убедитесь, что необходимые минимальные требования 

реализованы. 

2.3. Запуск программного обеспечения производится путем вызова файла 

FlexCNC.exe 

Одновременно запускаются компоненты FlexVideoLogger, SurfaceScan и 

FlexMаsterJournal. 

Вызов модулей FlexMV, FlexTeaching, RangeFinder, FlexMatrixM осуществляется в 

интерфейсе FlexCNC System в соответствии с Руководством оператора. 

2.4. При возникновении ошибки при инициализации необходимо закрыть программу. 

Далее открыть текстовым редактором конфигурационный файл (C:..\FlexCNC\FlexCNC.ini), 

скорректировать путь к DLL контроллера движения ACS:  

[ACS] 

DllPath = "C:\Program Files (x86)\ACS Motion Control\SPiiPlus Runtime Kit\Redist\x64" 



Сохранить изменения файла. 

2.5. Подтверждение лицензионного соглашения не требуется. 

3. Настройка FlexCNC System 

3.1. После запуска программного обеспечения специализированная настройка не 

требуется, дальнейшие действия можно производить в соответствии с Руководством 

пользователя (Руководством оператора). 

3.2. Входными данными являются управляющие задания (управляющие программы), 

созданные в виде текстовых файлов в виде G-кода. 

3.3. Сохранение настроек технологических режимов производится в выбранную 

локальную папку на компьютере. 

4. Удаление FlexCNC System 

4.1. Удаление программы осуществляется с использованием стандартных средств 

Windows путем удаления корневой папки, включающей все модули. 

Внимание! Контроллеры движения не входят в данное 

программное обеспечение и приобретаются отдельно, как правило 

вместе с соответствующим технологическим оборудованием 

(станками) 

 


